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MIG-105/F电气原理图

tilln
Kommentar
Fan Motor / Lüftermotor

tilln
Kommentar
MIN = 45AMAY = 90ABei MIN ist primärseitig die doppelte Windungszahl -> Sekundärseiting eine kleinere Spannung.Durch den sekundärseitigen Widerstand (Schweißstück + Elektrode + Massekabel + Sekundärspule) als Festgröße, wird der Schweißstrom wird bei kleinerer Sekundärspannung  auch ein kleinerer Sekundärstrom fließen. Primärseitig ist deshalb der Draht zwischen MIN und MAX auch dünner, da der Sekundärstrom eben auch kleiner bleibt.

tilln
Kommentar
Taster an der Schweißpistole

tilln
Kommentar
Drahtvorschubmotor

tilln
Kommentar
Potentiometer zur Einstellung des Drahtvorschubs




